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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
1.1. Область применения программы учебной дисциплины

Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД) выполнение работ по профессии рабочего 18559 Слесарь-ремонтник и соответствующих профессиональных компетенций(ПК): 
1. Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента. 
2. Обрабатывать детали инструменты на токарных станках. 
3. Проверять качество выполненных токарных работ. 
1.2Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: профессиональный цикл. 
1.3 Планируемые результаты освоения учебной дисциплины. Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих.
	Код 
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1 
	Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

	ПК 4.2 
	Обрабатывать детали и инструменты на токарном, сверлильном фрезерном станках

	ПК 4.3 
	Проверять качество выполненных токарных работ

	ОК 1 
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2 
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3 
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 

	ОК 4 
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5 
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6 
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7 
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)



С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен: 
- иметь практический опыт выполнения слесарных и ремонтных работ; 
- иметь практический опыт применения контрольно-измерительного инструмента;
 - иметь практический опыт ведения технологического процесса по ремонту промышленного оборудования; 
- иметь практический опыт контроля работ по ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов; 
- уметь разбирать и ремонтировать основные узлы механизмов;
 - уметь производить смазку работающих механизмов; 
- уметь выполнять слесарные операции; 
- уметь подбирать, устанавливать механизмы с учетом допуска и посадки; 
- уметь применять смазочные материалы; 
- знать основные приемы работ по ремонту промышленного оборудования; 
- знать назначение слесарного и контрольно-измерительного инструмента;
 - знать основные механические свойства обрабатываемых материалов;
-  знать маркировку и правила применения смазывающих, моющих средств;
-  знать устройство универсальных приспособлений;  
- знать условия на испытания, регулировку и приемку узлов и механизмов;
 - знать правила эксплуатации грузоподъемных средств. 
1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины. 
Всего – 329 часов. 
Максимальная учебная нагрузка обучающегося – 524 часов, 
в том числе: 
- обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося – 100  часов; 
- практическая работа обучающегося – 64 часа; 
Учебная практика – 144 часа.























Календарно-тематический план
	№
	Наименования разделов, тем и тем занятий
	Длительность (часов)
	Тип занятия
	Материалы
	Домашнее задание

	 
	Раздел 1 . Выполнение работ по профессии слесарь-ремонтник
	164
	
	
	

	 
	Тема 1.1 . Введение в профессию
	20
	
	
	

	1
	Роль и место слесарных работ в промышленном производстве
	2
	Практ. занятие
	презентация
	учить конспект

	2
	Организация рабочего места слесаря-ремонтника. Техника безопасности слесаря-ремонтника
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	3
	Практическая работа № 1 Организация труда слесаря
	3
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	4
	Контрольно-измерительные инструменты, применяемые при слесарных операциях
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	5
	Нестандартные способы измерения сложных деталей
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	6
	Практическое занятие № 2. Штангенинструмент
	3
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	7
	Материаловедение. Конструкционные и инструментальные материалы
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	8
	Практическое занятие № 3. Химический состав марки металлов
	3
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	 
	Тема 1.2 . Подготовительные операции слесарной обработки материалов
	24
	
	
	

	9
	Способы разметки металла и материалов. Приемы и виды выполнения разметки.
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	10
	Практическое занятие № 4. Плоскостная разметка детали
	3
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	11
	Оборудование, инструменты и приспособления, применяемые при рубке металлов и материалов
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	12
	Практическое занятие № 5. Рубка металла
	3
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	13
	Правка металла. Оборудование и инструменты. Приемы правки металлов и материалов
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	14
	Практическая работа № 6. Правка металла
	3
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	15
	Гибка металла. Инструменты и приспособления
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	16
	Практическое занятие № 7 Гибка металла
	3
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	 
	Тема 1.3 . Размерная обработка металлов и материалов
	21
	
	
	

	17
	Оборудование, инструменты и приспособления, применяемые при опиливании заготовок и изделий
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	18
	Устройство шлифовальных станков. Шлифовальные камни
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	19
	Практическая работа № 8. Опиливание металла
	3
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	20
	Изготовление и обработка отверстий
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	21
	Изготовление и обработка отверстий
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	22
	Практическое занятие № 9. Зенкование, зенкерование и развертывание отверстий
	3
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	23
	Обработка резьбовых поверхностей. Нарезание резьб
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	24
	Исправление дефектов резьбовой поверхности
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	25
	Практическое занятие № 10. Нарезание резьбы
	3
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	 
	Тема 1.4 . Пригоночные операции слесарной обработки заготовок и изделий
	13
	
	
	

	26
	Шабрение
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	27
	Практическое занятие № 11. Шабрение сопряженных взаимосвязанных плоскостей
	3
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	28
	Притирка и доводка
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	29
	Практическое занятие № 12. Притирка наружных плоских поверхностей
	2
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	30
	Практическое занятие № 12. Притирка наружных плоских поверхностей
	2
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	 
	Тема 1.5 . Обработка, оборудование, инструменты и приспособления, применяемые при токарной обработке
	80
	
	
	

	31
	Основы теории резания металлов и материалов
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	32
	Режимы резания металлов
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	33
	Практическое занятие № 13. Расчет режимов резания
	2
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	34
	Практическое занятие № 13. Расчет режимов резания
	2
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	35
	Организация рабочего места токаря. Техника безопасности и основы пожарной безопасности
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	36
	Токарно-винтовые станки, их конструкции, классификация и назначение
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	37
	Практическое занятие №  14  Технический паспорт токарно-винторезного станка
	3
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	38
	Детали и механизмы токарного станка
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	39
	Наладка и настройка токарных станков
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	40
	Режущий инструмент для токарной обработки металлов и материалов
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	41
	Геометрия токарного резца
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	42
	Способы обработки наружных цилиндрических и торцевых поверхностей
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	43
	Нестандартная обработка сложных поверхностей
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	44
	Практическое занятие № 15. Геометрия режущего инструмента
	2
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	45
	Практическое занятие № 15. Геометрия режущего инструмента
	2
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	46
	Способы и приемы отработки отверстий
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	47
	Установка и обработка деталей со сложной формой
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	48
	Практическое занятие № 16. Подбор и расчет параметров режимов резания при нарезании резьбы
	2
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	учить конспект

	49
	Практическое занятие № 16. Подбор и расчет параметров режимов резания при нарезании резьбы
	2
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	50
	Способы обработки конических поверхностей
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	51
	Работы при наладке станка на обработку конуса
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	52
	Практическое занятие № 17. Подбор и расчет параметров изготовления конических поверхностей
	2
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	53
	Практическое занятие № 17. Подбор и расчет параметров изготовления конических поверхностей
	2
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	54
	Основные элементы резьбы и способы ее изготовления
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	55
	Способы изготовления художественных резьб и резьб со сложным профилем
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	56
	Практическое занятие № 18. Расчет параметров режимов резания для нарезания резьбы
	2
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	57
	Практическое занятие № 18. Расчет параметров режимов резания для нарезания резьбы
	2
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	58
	Обработка фасонных поверхностей. Особенности инструмента
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	59
	Способы изготовления фасонных поверхностей. Копировальное устройство
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	60
	Настройка станка при обработке фасонных поверхностей
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	61
	Практическое занятие № 19. Расчет параметров режимов резания при фасонной обработке изделий
	2
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	62
	Практическое занятие № 19. Расчет параметров режимов резания при фасонной обработке изделий
	2
	Практ. занятие
	Раздаточный инструкционный материал
	Повторить конспект

	63
	Нестандартная установка и обработка заготовок и изделий
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	64
	Планшайбы, токарные патроны, уголки
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	65
	Конструкции технологического оборудования и приспособлений
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	66
	Кинематические схемы станков. Правила их чтения
	2
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	 
	Тема 1.6 . Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность на предприятии
	6
	
	
	

	67
	Гигиена труда, производственная санитария и профилактика травматизма
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект

	68
	Охрана труда, электробезопасность и пожарной безопасность на предприятии
	3
	Лекция
	презентация
	учить конспект







Календарно-тематический план учебной практики на 144 часа
	№
	Наименования разделов, тем и тем занятий
	Длительность (часов)
	Тип занятия
	Материалы
	Домашнее задание

	 
	Раздел 1 . Учебная слесарная практика
	144
	
	
	 

	 
	Тема 1.1 . Учебная слесарная практика
	108
	
	
	 

	1
	Вводный  инструктаж. Правила  охраны  труда при выполнении  слесарных  работ.
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	2
	Оснащение  и организация  рабочего  места слесаря-ремонтника
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	3
	Рабочий  и  контрольно-измерительный  инструмент  слесаря  ремонтника
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	4
	Основные  слесарные  работы  /операции/
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	5
	Разметка
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	6
	Рубка  металла
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	7
	Правка  и  гибка
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	8
	Размещение  материалов  /Разрезание /
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	9
	Сверление, рассверливание, зенкерование, развертывание, зенкование
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	10
	Сверление, рассверливание, зенкерование, развертывание, зенкование
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	11
	Сверление, рассверливание, зенкерование, развертывание, зенкование
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	12
	Нарезание  резьбы
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	13
	Клепка
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	14
	Шабрение
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	15
	Притирка
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	16
	Паяние  и  лужение
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	17
	Склеивание
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	18
	Практическая  контрольная  работа
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	 
	Тема 1.2 . Учебная механическая практика
	36
	
	
	 

	19
	Вводный  инструктаж, правила охраны  труда  при  работе   на  станках
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	20
	Токарная  обработка
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	21
	Фрезерная  обработка
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	22
	Строгальная  обработка
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	23
	Шлифовальная  обработка
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ

	24
	Общие  слесарно-ремонтные  работы.
	6
	Практика
	Методические указания по выполнению отчета
	работа с отчетом ДОТ
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2. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация профессионального модуля осуществляется в механических мастерских. Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: учебная и справочная литература, нормативно-техническая документация, плакаты по учебным темам, раздаточные пособия, учебно-методическая документация. 
Технические средства обучения: вычислительная техника, компьютеры. 
Оборудование мастерских и рабочих мест: металлорежущие станки (токарный, сверлильной, верстаки слесарные, параллельные поворотные тиски, разметочные плиты, контрольно-измерительные приборы, рабочий инвентарь, наглядные пособия, методические разработки, нормативно- техническая документация, макеты. 

3.2. Информационное обеспечение обучения 
Основные источники 
1. Аверченков, В.И. Технология машиностроения [Текст]:Учеб. для вузов/ В.И. Аверченков. – М.: Инфра-М, 2018.-324с. 
2. Макиенко, Н.И. Общий курс слесарного дела [Текст]: учеб. для ПТУ/Н.И. Макиенко 3-е изд., испр.-М:, Высшая школа,2016.-334с. 
3. Краткий справочник металлиста[Текст]:/под ред. П.Н. Орлова, Е.А. Скороходова – М.: Машиностроение, 2017.-258с. 
4. Аршинов, В.А. Резание металлов и режущий инструмент/В.А. Аршинов, Н.И. Алексеев - М: Машиностроение,2017.-283с.
 5. Махонько, А.М. Контроль станочных и слесарных работ[Текст]:/А.М. Махонько.-М: Инфра-М.: 2016.- 198с. 
6. Фещенко, В.Н. Токарная обработка / В.Н. Фещенко, Р.Х. Махмутов. – М.: Высшая школа, 2019.-254 с. 
Дополнительные источники 
1. Данилевский, В.В. Технология машиностроения [Текст]:/В.В. Данилевский – М.: Машиностроение, 2014.-587с.

3.3. Общие требования к организации образовательного процесса Занятия обучающихся и учебная практика проводятся в учебно- производственных мастерских. 
Программа данного профессионального модуля должна быть освоена обучающимися в полном объеме. Во время освоения профессионального модуля обучающимся оказывается консультационная помощь. 
Освоение данного профессионального модуля обучающимся осуществляется параллельно с дисциплинами обще профессионального цикла: 
Процессы формообразования инструменты; 
Инженерная графика; 
Материаловедение; 
Техническая механика; 
Метрология, стандартизация и сертификация. 

3.4.Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу: среднее профессиональное или 1 высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемого профессионального модуля. Мастера производственного обучения должны иметь на 1–2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: Педагогические работники должны иметь среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемого профессионального модуля. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. Мастера должны иметь на 1–2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным мастеров производственного обучения, они должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

















4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	Выполнять слесарную обработку деталей, приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	Подготавливает рабочее место перед работой
	практическая работа, тестирование, устный опрос

	
	Выбирает нужный инструмент перед выполнением работы
	

	
	Выполняет обработку деталей резкой, опиливанием
	

	Обрабатывать детали на различных станках
	Выполняет обработку деталей на токарном станке
	практическая работа, тестирование, устный опрос

	
	Выполняет обработку деталей на сверлильном станке
	

	
	Выполняет обработку деталей на фрезерном станке
	

	
	Выполняет заточку режущего инструмента
	

	Проверять качество выполненных работ
	Проводит измерение размеров и контроль деталей на соответствии чертежа
	практическая работа, тестирование, устный опрос



Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты  (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять устойчивый интерес к ней.
	Проявляет устойчивый интерес к профессии.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Организовывает собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	

	ОК 3. Анализировать рабочую 
	ОК 3. Анализирует рабочую
	

	ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	ситуацию, осуществляет текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, несёт ответственность за результаты своей работы.
	

	ОК 4. Осуществлять поиск  информации, необходимой  для эффективного выполнения профессиональных задач. 
	Осуществляет поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	

	ОК 5. Использовать  информационно - коммуникационные технологии  в профессиональной деятельности.
	Использует информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	

	ОК 6. Работать в команде эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Работает в команде, эффективно общается с коллегами, руководством, клиентами.
	

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).  
	Исполняет воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	
















ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Конвертация образовательных результатов
	ПК 1 Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	Иметь практический опыт: - выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента; -ведения технологического процесса по ремонту промышленного оборудования;
	Виды работ на практике: 
- резка, рубка металла;
 - опиливание деталей;
 - правку, гибку деталей

	
	Уметь:
 - выполнять слесарные операции;
	Тематика практических занятий :
 - Нанесение контуров плоских деталей построением; 
- Рубка деталей; 
- Резкаметалла;
 - Опиливание плоских поверхностей, опиливание фасонных поверхностей;
 -Нарезание наружной, внутренней резьб;
 - Выполнение заклепочных соединений; 
- Шабрение широких и узких поверхностей;
 - Термическая обработка цементированных деталей; 
- Пайка, лужение деталей; 
- Сварки деталей;

	
	Знать: 
- назначение слесарного и контрольно-измерительного инструмента
	Перечень тем, включенных в МДК : 
- Разметка плоскостная; 
- Рубка металла; 
-Резка металла; 
-Правка и гибка; 
-Опиливание, распиливание, притирка; 
- Сверление, зенкерование и развертывание отверстий; 
-Нарезание резьбы; 
- Клепка, 
-Шабрение; Термическая обработка;
 -Пайка, склеивание, лужение; -Сварка и наплавка

	ПК2 Обрабатывать детали и инструменты на токарном, сверлильном фрезерном станках
	Иметь практический опыт:
  Работы на токарных, сверлильных, фрезерных станках
	Виды работ на практике : 
-точение цилиндрических поверхностей
 -отрезание заготовок;
 -сверление отверстий;
 -фрезерование поверхностей

	
	Уметь: 
 Выполнять работы на токарных, сверлильных, фрезерных станках
	Тематика практических занятий 
-Управлять и работать на различных станках

	
	Знать:
  Назначение токарных, сверлильных, фрезерных станков 
 Методы обработки деталей на токарных, сверлильных, фрезерных станках
	Перечень тем, включенных в МДК 
-Техника безопасности при работе на токарных, сверлильных, фрезерных станках;
 -Классификация токарных, сверлильных, фрезерных станков; 
-Назначение основных узлов токарного, сверлильного, фрезерного станков; 
-Виды работ выполняемых на токарных, сверлильных, фрезерных станках;

	ПК3 Проверять качество выполненных токарных работ
	Иметь практический опыт:
 - применения контрольно-измерительного инструмента; 
- контроля работ по ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов;
	Виды работ на практике: 
- Разметка заготовок деталей по чертежу, образцу

	
	Уметь: 
Измерять размеры с помощью штангенциркуля, микрометра; 
Оценивать качество обработки
	Тематика практических занятий
 - Выполнение эскизов, демонстрирующих отклонение плоских поверхностей

	
	Знать: 
- Классификацию средств измерений  Погрешности измерения; 
 Специальный измерительный инструмент
	Перечень тем, включенных в МДК 
- Общие сведения об измерении;
 - Измерительный инструмент; - Специальный инструмент: концевые меры длины, рычажно-механические, угловой
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