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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.01 Организация и осуществление монтажа промышленного оборудования»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

1.1.1. В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности: осуществлять и организовывать монтаж промышленного оборудования и соответствующие ему профессиональные компетенции: 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 2
	Осуществлять  и организовывать пусконаладочные работы  промышленного оборудования 

	ПК 1.3.
	Производить ввод в эксплуатацию и испытания  промышленного оборудования в соответствии с технической документацией

	ПК 2.4.
	Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием

	ПК 3.3.
	Определять потребность в материально-техническом обеспечении наладочных  работ промышленного оборудования

	ПК 3.4.
	Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства


1.1.2. общие компетенции:

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4. 
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5. 
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.


1.1.3.. В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	иметь практический опыт в
	- пусконаладке промышленного оборудования на основе разработанной технической документации
- наладке промышленного оборудования

- выполнении пусконаладочных работ и проведении испытаний  систем промышленного оборудования

- определении потребности в материально-техническом обеспечении наладочных работ промышленного оборудования

-организации выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства

	уметь
	- читать принципиальные структурные схемы
- подбирать оборудование, средства измерения в соответствии с условиями технического задания

-производить наладку и ввод в эксплуатацию промышленное оборудование

- разрабатывать текущую и плановую документацию по наладке промышленного оборудования

- в рамках должностных полномочий организовывать рабочие места, согласно требованиям охраны труда и отраслевым стандартам
- планировать расстановку кадров в зависимости от задания и квалификации кадров

- проводить производственный инструктаж подчиненных

- обеспечивать выполнение заданий материальными  ресурсами

- разрабатывать инструкции  и технологические карты на выполнение работ

- на основе установленных производственных показателей оценивать качество выполняемых работ для повышения их эффективности

- контролировать выполнение подчиненными производственных заданий  на всех стадиях работ

- обеспечивать безопасные условия  труда при наладке промышленного оборудования

- контролировать соблюдение подчиненным персоналом требований охраны труда, принципов бережливого производства, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

- разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с учетом принципов бережливого производства

	знать
	- основные правила построения чертежей и схем, требования к разработке и оформлению конструкторской и технологической документации

- основные законы электротехники

- физические, технические и промышленные основы электроники

- типовые узлы и устройства электронной техники

- виды, свойства, область применения конструкционных и вспомогательных материалов

- методы измерения параметров и свойств материалов

- виды движений и преобразующие движения механизмы

- виды передач, их устройство, назначение, преимущества, недостатки, условные обозначения на схемах

- кинематику механизмов, соединения деталей машин

- виды износа и деформации деталей и узлов

- методику расчета конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных  видах деформации

- методику расчета на сжатие, срез и смятие
- трение, его виды, роль трения в технике

-назначение и классификацию подшипников

- характер соединения основных сборочных единиц и деталей

- основные типы смазочных устройств

- типы, назначение, устройство редукторов

- основы организации производственного и технологического процессов отрасли
- виды, устройство и назначение технологического оборудования отрасли

- нормативные требования по проведению наладочных  работ промышленного оборудования

- технологию пусконаладочных работ при введении в эксплуатацию промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов

- средства контроля при пусконаладочных работах

- действующие локальные нормативные акты производства, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность

- отраслевые примеры отечественной и зарубежной практики организации труда

- порядок разработки и оформления технической документации

- методы планирования, контроля и оценки работ подчиненного персонала

- методы оценки качества выполняемых работ

- правила охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, правила внутреннего трудового распорядка

-организацию производственного и технологического процесса


1.2.  Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего  374 часа
Из них   на освоение МДК 02.01- 120 часов,  в том числе практические работы 30 часов,
Из них   на освоение МДК 02.02 - 50  часов,  в том числе практические работы 10 часов
Самостоятельная  работа -  6 часов
Учебная практика – 36 часов
 Производственная практика –144 часа
 Консультации – 10 часов

 Экзамен – 8 часов

2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Объем образова-тельной программы, час.
	Объем профессионального модуля, час.


	
	
	
	Обучение по МДК, в час.
	Практики
	Самостоятельная работа


	
	
	
	всего,

часов
	Лабораторных и практических занятий
	в т.ч., курсовая проект (работа)*,

часов
	учебная практика, часов
	Производственная практика, 

часов


	

	ПК 1.3.-2.4.
ОК 1-7, ОК 9,10
	Раздел 1 Осуществление пусконаладочных  работ промышленного оборудования
	160
	120
	30
	
	36
	
	4

	ПК 3.3.-3.4.
ОК 1-7, ОК 9,10
	Раздел 2 Организация пусконаладочных  работ промышленного оборудования
	52
	50
	10
	
	
	
	2

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	144

	
	
	

	
	Всего:
	356
	170
	40
	30
	36
	144
	6


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ.02)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), 

междисциплинарных курсов (МДК) 
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)  
	Объем часов
	ПК, ОК

	МДК 02.01 Осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования
	124
	

	Тема 1. Испытания узлов и механизмов оборудования после монтажа
	Содержание
	78
	

	
	  1. Общие сведения о наладке и испытаниях промышленного оборудования. Понятие о первоначальной   наладке. 
	2


	

	
	  2.  Особенности проведения первоначальной и текущей наладки оборудования 
	2
	

	
	  3.Цели и задачи индивидуальных испытаний  и их особенности
	2
	

	
	4. Последовательность выполнения испытаний узлов и механизмов оборудования после монтажа
	2
	

	
	5. Порядок испытания и его продолжительность, технические условия
	4
	

	
	6  Технологический процесс испытаний промышленного оборудования после монтажа.
	2
	

	
	7. Методы и виды испытаний промышленного оборудования.
	2
	

	
	8. Статические  и  динамические   испытания  промышленного  оборудования
	2
	

	
	9. Приборы и приспособления для проверки технических характеристик узлов, агрегатов и   машин промышленного оборудования.
	2
	

	
	 10. Назначение испытательных стендов.  Принцип работы оборудования для проведения  испытаний  на стендах
	2
	

	
	 11.Классификация испытательных стендов: электрические; гидравлические; температурные и др. 
	4
	

	
	 12. Способы технического контроля при испытании промышленного оборудования: визуальный, проверка на ощупь, простукивание, прослушивание, измерение.
	2
	

	
	 13. Проверка коммуникаций для подвода воды, газа, воздуха и т.д.  
	2
	

	
	13.И  14. Испытания на герметичность и прочность аппаратов (сосудов, емкостей), работающих под давлением 
	2
	

	
	15. Испытания систем гидравлики, пневматики,  охлаждения и  защитного заземления 
	2
	

	
	16. Испытание механизмов  с гидравлическим и пневматическим приводом
	
	

	
	17.  Проверка уровня масла в редукторах,  давления масла, топлива, воды и пара.
	2
	

	
	18.  Проверка смазки в узлах зацепления, муфтах и подшипниковых опорах
	2
	

	
	19. Проверка прочности и надежности  закрепления оборудования; правильности вращения узлов машин; затяжки резьбовых соединений.
	2
	

	
	 20. Обкатка двигателя на холостом ходу и обкатка двигателя под нагрузкой.
	2
	

	
	21. Проверка  мощности работы насоса и подачи  жидкости в оборудовании.
	2
	

	
	22.Проверка грузоподъемности промышленного оборудования
	2
	

	
	23.Испытания и обкатка промышленного оборудования после монтажа
	2
	

	
	24. Виды обкатки машин. Эксплуатационная обкатка
	2
	

	
	25.  Особенности обкатки машины на холостом ходу  
	2
	

	
	26.Продолжительность и порядок испытания оборудования (машины) под нагрузкой.
	2
	

	
	В том числе, практических занятий
	22
	

	
	1.Разработка рабочей программы и проекта производства пусконаладочных работ  ПТЛ
	6
	

	
	2.Составление пакета документации на испытание промышленного  оборудования 
(освоение эксплуатационной документации).
	4
	

	
	3. Составление технологической карты по гидравлическому и пневматическому испытанию аппаратов и трубопроводов
	4
	

	
	4.Составление технологической карты выполнения  испытаний  приводного механизма (оборудования) после монтажа
	4
	

	
	5. Составление технологической карты по механическому и технологическому испытанию механизмов  с гидравлическим и пневматическим приводом
	4
	

	Тема 2. Особенности испытаний оборудования различных типов
	Содержание
	42
	

	
	 1.Испытания насосов различных типов центробежный; шнековый; шестереночный; винтовой.
	2
	

	
	 2.Испытания и обкатка центробежных и  поршневых компрессоров 
	2
	

	
	 3 .Испытание сепараторов и центрифуг 
	2
	

	
	 4. Испытание  и  обкатка аппаратов с вращающимися барабанами
	2
	

	
	 5.Испытания и обкатка  теплообменного регенеративного оборудования
	2
	

	
	 6.Испытания и обкатка  оборудования ленточных конвейеров 
	2
	

	
	 7. Испытания и обкатка   ходового и пoвoрoтнoгo мехaнизмa
	2
	

	
	 8.Испытание  и  обкатка оборудования мельниц
	2
	

	
	 9 Испытание  и  обкатка конусных, щековых  и отбойно-центробежных дробилок
	2
	

	
	 10. Испытания вспомогательных систем оборудования (приборов КИП и  др. устройств)           
	2
	

	
	 11. Испытания аппаратов, обеспечивающих проведение промывок и продувок аппаратуры
	2
	

	
	 12. Испытание  механизма  рычажно-планетарных  ножниц.
	2
	

	
	 13. Испытание  прессовочных машин и механизмов. 
	2
	

	
	 14.Испытание молотов ковкой и штамповкой 
	2
	

	
	 15. Испытание  и  обкатка барабанных смесителей
	2
	

	
	 16. Испытание подъемного и транспортного оборудования
	2
	

	
	 17. Испытание  и обкатка металлорежущих станков
	2
	

	
	В том числе, практических занятий 
	8
	

	
	  1.Организация работ по испытанию сепараторов после монтажа и пусконаладочные работы.
	2
	

	
	  2. Организация работ по испытанию после ремонта вакуум-выпарной установки
	2
	

	
	3.Организация работ по испытанию после ремонта распылительной дисковой сушилки.
	2
	

	
	 4.Организация работ по испытанию маслообразователя после монтажа и пусконаладочные работы
	2
	


	тематика внеаудиторной самостоятельной работы 

1. Испытание оборудования под нагрузкой и в работе.

2. Проверка геометрической точности оборудования по ГОСТам.

3. Проверка кинематической точности оборудования.

4. Испытание оборудования на виброустойчивость
	4



	Учебная практика по модулю   ПМ.02

1. Инструктаж по  соблюдению  требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при проведении практических работ;

2.Чтение  технической документации общего и специализированного назначения; анализ исходных данных  для организации ремонта;

выполнение измерения контрольно-измерительными инструментами; 

3.выбор слесарного ручного и механизированного инструмента и приспособления выбор смазочных материалов и методы  выполнения смазки

4 устранение технических неисправностей оборудования в соответствии с технической документацией

5.диагностика технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования 

6.Оформление технической документации на пуско- наладочные  работы при техническом обслуживании оборудования.
	36

	Производственная  практика по модулю  ПМ.02 

Виды работ: 
-Изучение правил техники безопасности при проведении технического обслуживания и ремонтно-восстановительных работ

 -Изучение правил противопожарной безопасности(правила противопожарной безопасности на предприятии;

 - изучение схем и путей  эвакуации при возникновении ЧС техногенного характера);

 - Ознакомление с оборудованием цеховых ремонтных мастерских (участков) для последующей наладки 

    В зависимости от специализации  предприятия и участка выбрать соответствующий пункт:
 - Изучение технических паспортов оборудования  предприятия  и технической документации; в части пуско-наладочных работ оборудования

· сборка узлов и систем отдельных механизмов и агрегатов. монтаж и наладка промышленного оборудования;

·  пуско-наладка промышленного оборудования на основе разработанной технической документации;

· выполнение пусконаладочных работ  приводного механизма промышленного оборудования;

· проведение контроля работ по монтажу промышленного оборудования с использованием КИП;

· составление документации для проведения пусконаладочных работ промышленного оборудования;

·  изучение особенностей пуско-наладки  отдельных агрегатов промышленного оборудования;

· программирование автоматизированных систем промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов;

· выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем промышленного оборудования.

Методы регулировки и наладок промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов;

-Участие в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования;

· . Выполнение отчета о прохождении практики в соответствии с программой
	144

	
	
	ПК, ОК

	МДК 02.02 Организация наладочных работ по промышленному оборудованию
	52
	

	Тема 1.1. Наладочные работы
	Содержание 
	6
	

	
	1Методы наладки промышленного оборудования. Общие сведения о порядке наладки промышленного оборудования. Этапы наладки промышленного оборудования  и ввод  его в эксплуатацию
 2.Способы и средства контроля пусконаладочных работ (Материально​-техническое оснащение пусконаладочных работ)
 3.Требования техники безопасности при н наладке промышленного оборудования
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	-
	

	Тема 1.2. Наладка станков
	Содержание 
	18
	

	
	1.Особенности наладки токарных станков.

2.Особенности и методы наладки фрезерных станков. 

3.Особенности наладки сверлильных станков.

4.Особенности наладки шлифовальных станков.

5.Особенности наладки расточных и координатно-расточных станков.

6.Методы установки крепления и балансировки шлифовальных кругов.

7.Наладка устройств для автоматического управления процессом шлифования.

8.Наладка резьбонарезающих зубообрабатывающих станков.

9.Наладка зубофрезерных, зубодолбежных и зубострогальных станков.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	8
	

	
	Лабораторные работы.

1. Наладка токарного станка на обтачивание конуса.

2. Наладка токарно-винторезного станка на нарезание многозаходных резьб.

3. Настройка лимбовой делительной головки на различные виды делений.

4. Настройка делительной головки на фрезерование винтовой канавки.
	8
	

	Тема 1.3.Наладка

гидравлических и

пневматических систем.
	Содержание 
	16
	

	
	1.Основные этапы наладки гидравлических систем. 

2.Наладка насосов гидравлической системы.

3.Наладка силовых цилиндров. 

4.Наладка регулирующей и распределительной гидроаппаратуры.

5.Наладка вспомогательных гидроустройств.

6 Особенности и способы наладки гидросистем  

7.Этапы наладки  работы промышленного оборудования с пневмосистемами. 

8.Техника безопасности при работе с пневматическими и гидравлическими устройствами.
	
	

	
	В том числе, практических занятий 
	2
	

	
	1 Выполнение схемы гидравлических приводов с объемным и дроссельным регулированием.
	2
	

	тематика самостоятельных работ  
- Порядок первоначальной и текущей наладок металлорежущего станка.

- Типовые методы наладки металлорежущих станков.

- Приемы наладки трехкулачкового патрона.

- Настройка режимов резания на консольно-фрезерном станке с ручным управлением.

- Наладка режущих инструментов на сверлильных станках.

- Последовательность наладки центрового кругло-шлифовального станка.
	2
	

	Всего:
	356
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудования» имеющего  посадочные места по количеству обучающихся; рабочее место преподавателя; комплект учебно-методической документации; наглядные пособия; стенды экспозиционные и технические средства  компьютер с лицензионным программным обеспечением, для оснащения рабочего места преподавателя и обучающихся; технические устройства для аудиовизуального отображения информации; аудиовизуальные средства обучения; тренажёры для решения ситуационных задач.

Мастерская» Монтаж, наладка, ремонт и эксплуатация промышленного оборудования с участком грузоподъемного оборудования», оснащенная в соответствии с п.6.2.2.примерной программы по специальности

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен располагать  изданиями:

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь  печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в образовательном процессе.

3.2.1. Печатные издания

1. Схиртладзе А. Г., Феофанов А.Н. , и др.Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования: В 2 ч.М.: ИЦ «Академия» 2016.- 272, 256 с.

2. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию, в 2 частях, часть 2, Феофанов А.Н., Схиртладзе А.Г., Гришина Т.Г., 2017

3. Рудик, Ф.Я. Монтаж, эксплуатация и ремонт оборудования перерабатывающих предприятий: Учебник для вузов / Ф.Я. Рудик и др. - СПб.: ГИОРД, 2008. - 352 c.

4. Синельников, А.Ф. Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования: Учебник / А.Ф. Синельников. - М.: Academia, 2018. - 384 c.

5. Схиртладзе, А.Г. Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования: В 2 ч.Ч. 2: Учебник / А.Г. Схиртладзе. - М.: Academia, 2016. - 191 c.

6. Бурлев, М. Я. Технологическое оборудование молочной отрасли. Монтаж, наладка, ремонт и сервис : учеб. пособие для СПО / М. Я. Бурлев, В. В. Илюхин, И. М. Тамбовцев. — 2-е изд. — М. : Издательство Юрайт, 2019. — 418 с. — (Серия : Профессиональное образование).
7. Макаров Е.Ф. Обслуживание и ремонт электрооборудования электростанций и сетей: Учебник для нач. проф. образования / Евгений Федорович Макаров. — М.: ИРПО: Издательский центр «Академия», 2003. — 448 с.

8. Грунтович, Н.В. Монтаж, наладка и эксплуатация электрооборудования: Высшее образование. Бакалавриат" Инфра-М, Новое знание. 2013. – 271 с.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемые в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 1.1. Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу
ПК 1.2. Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с технической документацией
ОК 1-7, ОК 9,10
	Демонстрировать умение применять освоенные знания об организации рабочего места, устройстве оборудования, назначении узлов и деталей, назначении измерительных инструментов и умения для проведения монтажных работ в соответствии с техническими регламентами и правилами техники безопасности.


	Экспертное наблюдение за решением ситуационных задач, практических работ, оценка результатов прохождения практик

	ПК 1.3. Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного оборудования в соответствии с технической документацией
ОК 1-7, ОК 9,10
	Демонстрировать умение применять освоенные знания о порядке организации и проведения работ по наладке, испытаниям и вводе в эксплуатацию  промышленного оборудования а так же выполнять основные работы по выполнению этих задач  в соответствии с техническими регламентами и правилами техники безопасности.


	Экспертное наблюдение за решением ситуационных задач, практических работ, оценка результатов прохождения практик








